SOLUZIONI SOFTWARE PER LA TUA AZIENDA
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SOLUZIONI SOF TWARE
PENSATE SU MISURA
PER LA TUA AZIENDA

Ogni processo industriale e
basato sul fattore tempo,
nol vi aiutiamo a
controllarlq.,
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POLIFEMO XE

Schedulazione Monitoraggio e Controllo della Produzione

INDUSTRIA 4.0
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Il principio di funzionamento del sistema

Interfaccia e scambio dati con sistema informativo aziendale o modalita «stand alone».
Schedulazione della produzione con utilizzo diagramma di Gantt in modalita Drag & Drop.
Sinottico dei reparti produttivi con visualizzazione in Tempo Reale.

Sinottico Macchina per |'analisi e la gestione dei dati, sia di produzione che parametrici.
Storici di produzione, fermi macchina, scarti.

Statistiche ed indicatori di Efficienza.
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HOME PAGE — MENU' PRINCIPALE
Videata principale, con menu e dettagli

configurabili a seconda dell’'utente e
della postazione Client utilizzata.

itaca

POLIFEMO

CALENDARIO

Calendario Lavorativo

Tumi

STORICO
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INTERFACCIA E SCAMBIO DATI CON SISTEMA INFORMATIVO AZIENDALE
Il sistema pu0 lavorare sia tramite scambio dati con le distinte e le anagrafiche presenti nel sistema informativo aziendale, sia in

modalita «stand alone».

Elementi: 9279

Enter text to search.

E

Codice

100003251

Immagine

* D

325200003252 Art. [T0O0D: [CMOO0] Categ. Standard INo F:
325300003253 Descrizione Art. T00003253 [CMODO] Categ. Standard [FAMO30] Famigiia Standard INo
3254/ITOD003254 Descrizione Art. T00003254 [CMOOO] Categ. Standard [FAMODO] Famigiia Standard N Fase
3255 ITOD003255 Descrizione Art. T00003255 [CMOOO] Categ. Standard [FAMODO] Famigiia Standard N Fase
3256/T00003256 Descrizione Art. T00003256 [CM0DO] Categ. Standard [FAMODO] Famigiia Standard N Fase
3257100003257 Descrizione Art. T00003257 [CMOOO] Categ. Standard [FAMODO] Famigiia Standard INo Fase
3258/T0D003258 Descrizione Art. T00D03258 [CMOOO] Categ. Standard [FAMODO] Famigiia Standard 0k

3259 00003258 Descrizione Art. 00003258 [CMOO0] Categ. Standard [FAMOD0] Famigiia Standard No Fase
3260 TOD003260 Descrizione Art. T00003260 [CMODO] Categ. Standard [FAMO30] Famigiia Standard No Fase
3261T0D003261 Descrizione Art. (TOODO3261 [CMOOO] Categ. Standard [FAMOD0] Famigiia Standard INo Scheda
3262 TOD003262 Descrizione Art. T00003262 [CMOOO] Categ. Standard [FAMODO] Famigiia Standard ok =

Descrizione
m Descrizione
s 00003251

3248 00003248 Descrizione Art. TO00D3248 [CMOD0] Categ. Standard [FAMOD0] Famiglia Standard ok

324900003245 Descrizione Art. TO00D3249 [CMOD0] Categ. Standard [FAMOD0] Famiglia Standard 10k

3250/M00003250 Descrizione Art. (TOODC3250 [CMOD0] Categ. Standard [FAMOD0] Famigiia Standard INo F:

Il software di supervisione Polifemo
prevede la gestione degli articoli delle
distinte e degli ordini di produzione.

E’ possibile infatti definire da sistema le
anagrafiche necessarie o acquisirle da
un gestionale remoto.

Si  possono  associare  allarticolo
immagini o foto che richiamino la forma
e la composizione dello stesso.

La soluzione prevede I'utilizzo di un
Server di produzione come collettore
dei dati e piu Client allinterno della
rete, con diritti di accesso a seconda
della postazione e dellutilizzatore.
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ANAGRAFICA ARTICOLI PER LA PRODUZIONE DI SUOLE E SCARPE INIETTATE

e OS2 Nel caso dello stampaggio delle suole e
e SUOLE PU (04208)P.SPALLE EIO FORIMB35usare imbottitura economica SINZGS/B TESTA DIMORQ GRATTATO-TABACCO de”a scarpe iniettate’ a”a Struttura
dell’articolo descritta in precedenza,

me—— i viene aggiunta la gestione delle
o g - = «taglie», con i relativi parametri di
- =X v | produzione, impostabili per ogni singola
. macchina e calzata.
; ; . Il sistema prevede [|anagrafica degli
- s L = - “ ° stampi per matricola/misura,
e associabile alla taglia dell’articolo, per
poterne  controllare la  disponibilita
- - -.... EE .".. durante la fase di programmazione.
Colore Materle V46 ™ % | FONTEXASK,H42] SUCLE PU (04208)° SPALLE BIO FORIMB:35usare imbotiiura economica SINZG9/B TESTA DI MORO GRATTATO-TABACCO 40

Inserto SOT3599K 042

: : = @:-_‘;

Tipo Sottopiede M8

Tipo Tomaia - B MCH] &
Colore Vemice w3 @
@ (0) 2g062 - Macchina : MCH] b 2
Lamma
I” Eliminato -
- .’lj\
.,
[ +7]
d A
L A
Wt L
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SCHEDULAZIONE DELLA PRODUZIONE
II diagramma di GANTT, mostra la programmazione per macchina.

Lotto [686.1/STP

Scheda YMYAQ
Macchina 1 - Pressa 1

Info Lotio/Fase Tempi Lotto/Fase Note Lotto

.t (K L
Codice Articolo Tagia | Descrizione Qualkgl Wy

stampo ST-0101/V0101

Descrizione Art. IT00D06S73 100,00 225,000

Cons. Data 05/03/15  Data Inizio Prod. —
Pezzi Res. 1500 Res. Cici 1500

[2018-0P-0010284.1/5TP 2018-0-00:

o T P 10360.1/5TP
[2016-0P-0007411.1/STR

5T-010/v0142

P2 ooy |

Visusizza

Tempo o
atirezzaggiol

Disegna
Tempi Al

Ogni «mattoncino» corrisponde ad un
ordine o lotto di produzione.

La programmazione € aggiornata e
riallineata in tempo reale, grazie al
collegamento diretto con le macchine di
reparto.

Il sistema mette a disposizione una serie
di informazioni utili, tra le quali,
proiezione della fine produzione,
impegno operatore, visualizzazione
tempi di attrezzaggio, ecc..

La programmazione tiene conto del
calendario lavorativo della macchine,
impostabile e variabile.
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SCHEDULAZIONE DELLA PRODUZIONE DI SUOLE E SCARPE INIETTATE
II diagramma di GANTT mostra la programmazione delle stazioni di una singola macchina rotativa.

l
|

% [paansTENAS D 03
4208 TEXAS ANAD U
? [M20sTERAS ARAD 0
20 TEXAS ANAD U

4203 TEXAS ANMD 0

4203 TEXAS AN-MD

J24208-TEXAS RN-MD 0f

BT WITIER ik v

i V4l [38]

Macehina: | mC - Rep 3 MACcH 2 |
Uitima Stampata:

Stazone:
Giri:
Filtra: _ Filtin per Stazioni |

Dettaglie Latts Produrians

TONTWITTERF 157 =
(OSE1T TWITTER RN MD ¥AS
Aetivak: i

Clratar| 12 Faiw | 0|
big: 117 | B 4TT
D oy oo |
Databine 020119001045 |

|

Unigine:

Cartelie:

Mote:
Dhata Comegea 1012180900 |

Fine Articelo : 02/011/1900 10:45

Ogni «mattoncino» corrisponde ad un
ordine o lotto di produzione.

La programmazione € aggiornata e
riallineata su comando dell’'operatore, in
base a quanto rilevato direttamente
dalle macchine di reparto.

Il sistema mette a disposizione una serie
di informazioni relative ai singoli
«mattoncini», tra le quali la proiezione
della fine produzione.

Il diagramma di Gantt pud essere
evidenziato in base a diversi criteri utili
ad ottimizzare la programmazione (ad
es. stampo, materiale, colore
materiale, stampo/calzata).

La  programmazione pud  essere
visualizzata anche nella classica forma
tabellare del «Togliere/Mettere».
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SCHEDULAZIONE DELLA PRODUZIONE
La programmazione viene effettuata in modalita Drag & Drop.

Scheda 88DXF
Macchina 1 - Fressa 1
Cons. Data 18/05/18

Info Lotio/Fase Tempi Lotto/Fase Note Lotto

Lotto 2018-0P-0009747.1/STP
stampo ST-0116

T.cide 17,4

Data Inizio Prod. 25/05 19,13

Articoli Ordine Fase.

00013572
00013574

Codice Articole  Tagia | Descrizione

Descrizione Art. TOOD13572 /1 28930 21928 16 25

Desarizione Art. TOQ013574  3/3 86790 63784 0 615

<

BE5.1/STP  MAICODOL

<

sedia Plast 2018

OrdFase Codice Articolo ~ Tagka  Descrizione Articolo  Q
6

ro3| iE

Materiali

P/F  Codice Materiale  Descrizione % Qta[kgl Nl

P 00017918

Descrizione Art. 00017918 100,00 491,250

[2018-0P-0010418.1/STP
JST-0107

i
——
1/ASS 1687.1/ASS
5701010301 ST 001 vhin,

Pezzi Res. 28034 Res. Cicli 7018
LatifFase | Colora/Cerca
Fitro -1,0,5,30, 2 | applica
Lofti—
Lotto Data di Consegna  Stampo Ma
665.1/STP 31/05/18 ST-01 T -
2016-0P-0010107.1/STP 30518 STV P3| B
677.1/STP 22/06/18 ST-0403
1681.1/STP /0618 ST-03S5V3 P
1678.1/STP /0618 ST-0B5V0MHT P4
K76.1/STP 14/07/18 ST-032V0416  Pa)
1669.1/STP /0718 ST-00ZvoLz  P1A
2016-0P-0010198.1/STP  30/07/18 ST-0246 Py
1688.1/STP 26/08/18 ST-ooyvoimn  ail
1690.1/STP /0918 sT-o103v01m1  Paif
1591.1/5TF 0/11/18 ST-0101V0101 PO
1654.1/STP w1218 ST-OLLVS PO
55.1/STP 121218 ST-03LVIS42 P
196.1/STP 18/01/19 ST-001/v01m1  ail
1696.1/ASS 15/0119 ST-0101V0I01 AS:
1697.1/STP /0219 sT-o103v01m1  Pail
1607.1/A55 /0219 ST-O101VM0I01 AS:
T0LYSTP 11/0419 ST-0LLVOS P

Nella programmazione, l‘utente non
deve fare altro che selezionare la riga
d'ordine e «trascinarla» sul piano
macchine. Il sistema, in automatico,
utilizzando le informazioni inserite in
distinta, permettera di rilasciare il
mattoncino d'ordine solamente sulle
macchine idonee e compatibili alla
produzione di quello specifico articolo.
La programmazione, oltre che in
maniera manuale puo essere effettuata
con livellamento automatico. Sara il
software, tramite algoritmo di calcolo ad
«agganciare» i vari ordini da
programmare, a seconda dei criteri scelti
dall'operatore. Sulla stessa videata &
possibile effettuare la ricerca di quanto
programmato tramite la  modalita
«Colora/Cerca», che permette
I'eventuale ottimizzazione (per
materiale, per articolo, per lotto...) della
programmazione effettuata.
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Lok ok sm

Fos.Carr. -

Fase Sil.Fondo 0

Wers. 10050

CAMBI STAMPO

Fase Sil.Cop. O

Ciclo Macchina: 803

Giri Tot. 16707
Pos 17 [Marcia"

Cnntapem tot. 748138 |

|  TOGLIERE | GIRI METTERE
CStazione | Ateca PRGSO [ PRIemi_@)  Ateck | T
B mserto [T v T nserto a2
Marchio | conrerma || warchio
Hote: | . .
-
Stazione | Art.+Calz. [ VUOTO(T) | 0 [ Asss07008_ @3 Artecaz r
Materiale | ~ 07008-LIGHT SECURITYNERO  Materiale
39 -60 serte | V' | e ot Faia
Marehio [ conrerma || marchio
) Hote: | OO
Stazione | Art+Calz. | ASIS@) =5 | amoeos_@  Ateck | ¥
Materiale | 07008 ~ O06023-SOFTGRIGIO023@33)  Materiale
51.52 mserto | Ve Paia
Hote: | . .
Stazione | Art.+Calz. | PI2IGI =9  pwesm_p)  aAteca | &
W-E mserto [T v o nserto a2
Marchio [ corern | T Marchio
Hote: | . .

La programmazione, effettuata
dall'operatore in ufficio, viene resa
disponibile sulla relativa macchina in
produzione attraverso un’interfaccia
semplice ed intuitiva che mostra la

sequenza dei cambi stampo da
effettuare.

I singoli lotti schedulati vengono
riallineati in modo automatico: |l

software provvede a decrementare i
giri mancanti al termine dell'ordine,
solamente nel caso in cui venga
registrata l'effettiva colata del
materiale.

Da questa pagina I'operatore
conferma Il'avvio della produzione
del lotto successivo, facendo si che il
sistema invii i nuovi parametri alla
macchina, permettendone cosi
I'attrezzaggio automatico.




| @
1taca SOLUZIONI SOFTWARE PER LA TUA AZIENDA

( 4

SINOTTICO DI REPARTO
Il Sistema, tramite il Sinottico di reparto, permette una visualizzazione in tempo reale dello stato delle macchine.

-8X

e s o o O Il sinottico corrispondg al _Iayout
aziendale dei vari reparti produttivi.

In tempo reale si hanno una serie di
informazioni utili, tra le quali lo stato
delle macchine, il ciclo di lavoro, lo stato
di avanzamento della commessa, la
segnalazioni di una serie di allarmi
configurati da anagrafiche, il codice
operatore, ecc...

Il collegamento alle macchine ¢
definito secondo la tipologia della
macchina stessa. Ove possibile si
preferisce il collegamento tramite
protocolli di comunicazione standard
predefiniti, ora utili e richiesti anche dal

Asso1 " Piano Nazionale Industria 4.0.
y

P01




SINOTTICO MACCHINA

Rappresenta le informazioni che I'operatore di reparto vede e le attivita che lo stesso puo effettuare.

P12

8514:14:43
| 469sec
*Op. KM
Prod. Turno

Macchina 15 - [P12] Maico Ind. 4.0

Macchina | Scheda

Cod. Lotto: |664.1/STP

stampo: ST-0102/V0102
Descrizione Stampo ST-0102/V0102

Efficienza Utilizzo Turno
Turno

0,00 % Fine Prod. Prev.

0,00 % 25/09 13:49

Scheda: T3EOS

Cicli 10000
9347

Tempao

Pezzifora Tot: 76

Qta % Qta pz/h Q

Prod. Buona Scarto Scart Res.

x

Cambio Produzione

Causale di Fermo

Cambio Operatore

Visualizza Scheda

Parametri Macchina

L'operatore di reparto, dal sinottico
macchina, puo visualizzare una serie di
informazioni relative alla produzione,
come l'andamento del ciclo di lavoro, la
percentuale di avanzamento della
commessa, il tempo di fermo nel turno,
il tempo di fine produzione previsto,
ecc.. ed effettuare attivita utili al
corretto funzionamento del sistema, tra
le quali 'assegnazione della causale di
fermo, la gestione scarti, il cambio
produzione, la gestione degli
allarmi, [|'assegnazione dei lotti dei
materiali utilizzati, ecc..

L'operatore ha inoltre la possibilita di
visionare la scheda di fase,
contenente informazioni su parametri
di lavoro della macchina ed eventuale
ulteriore documentazione, ove
presente.
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STORICI DI PRODUZIONE
Il sistema fornisce i dati storicizzati della produzione, secondo una ricerca a filtro avanzato.

Oltre alla storicizzazione della
produzione, il programma permette di
: avere lo storico riferito ai fermi e agli
= - ko et scarti, suddivisi per causale, per

e zoms vy N : macchina , per articolo, ecc..

oo e | _— : T Le tabelle dei dati storici, oltre che

mE essere strutturate come Pivot, sono
B T T T TR T T e esportabili nei formati standard e

=] | [Tee——— configurabili a livello utente.

I [17] CAMBIO COLORE
I [ Nessuna Causale
I [07] MANCANZA MASTER

Drag 3 column header here to group by that column

Giomo  Tumo Da Causale I [MO] MANCANZA OPERATORE
250 - 250 BMB 06/11/2017 1/06/11/2017 05:00:00 06/11/2017 U6:40:59 14058 AM AVVIAMENTO MACCHINA 2017-0P-0014931.1 I [PS] PULIZIA STAMPO
250 - 250 BMB OTF1/2017|  1|OT/T1/2017 082227 O7/1/2017 092802 10535 01 CAMBIO STAMPO a017-0-0014932.1 || [S] NTERVENTO SULLO STAMPC
250 - 230 EME 072017 1|07711/2017 115254 071172017 11563100337 RP RIPARAZIONE STAMPO 2017-0P-D015240.1 :is;i :MM;;E:V;AR?(‘:T;
250 - 250 BME 0771172017 3[08/11/2017 04:12:50 08/11/2017 043446 02156 1 CAMBO COLORE | e T
250 - 250 BMB 0771172017 3{08/T1/2017 043448 0B/11/2017 0434152 0.00.04 017-0P-00152431 || [SPCS] SPEGNIMENTO PRESSE PER CHIUSURA STABIIMENTC

M2so - 2s0 e 0B/11/2017  1/08/11/2017 09:57:14|08/11/2017 09:58:15|0.01.01 2017-0p-00152431 || [ [12) ANE PRODUZIONE
250 - 250 BMB 0BF11/2017|  1(08/11/2017 102852 0BA1/2017 11:02:48 03356 ag7oponisa4t | MIPDS] PROBLEMI DI STAMPAGEIC
250 - 250 EME 0B/11/2017| 1081172017 11:15:01 0811172017 112445 0.0844 07 MANCANZA MASTER 7opanrzasa; | M IOAPI OPERATORE ALTRE RESH
250 - 250 BME 0811172017 2[0B/11/2017 1306:42 08/11/2017 134835 04251 11 CAMBKD COLORE wrorisat | g ::;?:LE:E;E&WMTC
250 - 250 BMB 08/11/2017  208/11/2017 1433118 0B/11/2017 14:36:58 0.03.40 017-0P00152411 || | [sR SOSTITUZIONE RACCORDO ACQUA
250 - 250 EME 08/11/2017|  3\08/11/2017 221251 0B/11/2017 22421902928 |11 CAMBIO COLORE 2017-0-0015241.1 || [13] FERMO PER MANUTENZIONE
250 - 250 BMB 0BF11/2017  3\08/11/2017 22:42:24 0B/1/2017 2242:29 0.0005 2017-op-00152421 || I [RM] MANUTENZIONE ROBOT
250 - 250 EME 08/11/2017) 224306 081172017 22:43:15 0.0009 woiropzzez || I RARCTIURA RORCT
250 - 250 EME 08/11/2017, 017 22:43:17 081172017 224327 0.00.10 2017-0P-D015242.1 :Eﬁiﬁ;ﬁmm
250 - 250 BME 08112017 017 22:44:24 081172017 224457 0.0028 WITORONISALT | 5] sOSTTUZIONE UGELLD
250 - 250 BME 087112017, 017 22:45:23 081172017 22:46:45 0.01 22 2017-0p-00152421 || [l [RSTP) RIPARAZIONE PRESSA
250 - 250 BMB 08/112017 017 22:46:45 0B/11/2017 22:46:46 0.00.01 2017-0P-D015242.1 I [02] PROVA STAMPC
250 - 250 BMS 081112017 017 224710/ 08/11/2017 224939 00220 a017-0p-0t5242.1 || (101 MATERIALE UMIDO
250 - 230 EME 0B/11/2017|  3(08/11/2017 023328 0/11/2017 023412 0.00.44 2017-0P-D0152421 : :mm[ﬁumu DJE:TN;::
20 asnm oari1on 07112017 139100 081 20T 132955 A0 55 nizons) || e e conron
[pe ) [*]| a1 ROTTURA DOSATORS
0l 1 IDN|
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STATISTICHE ED INDICATORI DI EFFICIENZA
II sistema permette una consultazione di varie Statistiche di Produzione e dei relativi indicatori di efficienza.

Eement: 1353,

Aticglo  Tagia Descrion: Arsclo

A = Tempo Disponibile / Ore Calendario di Produzione

B = (Tempo Ciclo x Q.ta Prodotta) / Tempo Lavoro

€ = (Q.ta Prodotta - Pz. Non Conf.) / Q.ta Prodotta

E=0EE =DxBxC

]
]
]
D = Tempo Lavoro / Tempo Disponibile ]
]
]
]

= = = ——
s T T = = F = TEEP. = Ex (Tempo Disponibile / Ore Calendario di Produzione)
= (=}
= = =
’—‘ G = P.EEP. = E x (Tempo Disponibile / (Ore Calendario di Produzione - Chiusure Aziendale))
, " . - Tempo Disponibile = Ore Calendario di Produzione - Fermate Programmate
» Opete - ) ) Fermate Programmate = Fermi con causale appartenente al gruppo "FP"

Tempo Lavoro = Ore Calendario di Produzione - Tutti i Fermi (compreso "Attrezzaggio")

- = Paginx 13|
S |

Dal punto di vista statistico, sono disponibili diversi KPI ed O.E.E., studiati sulle specifiche esigenze del cliente.
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REPORTS STATISTICI

Ehmeni: 1391

E7-CP-401T7T6 115TP [TOB1 572
AT-PADNTTTE TP [TOMTST2) Desctoe Art TOO03S) 200
G1T-OPANTTTIS TR MONDNSST)  Desions Art TIOOESS s
G1T-OPANTTTIS TR MONDNSST)  Desions Art TIOOESS o
a17-OP-O0E0ES 1ASTP TONDNOATS| Do Art TIOOHDS . L
a17-0P-O0TELES TP TONDNOATS| Do Art TIOOHDS w5
a7-CP-AEES 1T TONDIOATE | e Art MO0 o
a7-CP-AEES 1T TONDIOATE | e Art MO0 .
a7-CP-AEES 1T TONDIOATE | e Art MO0 S e
a7-CP-AEES 1T TONDIOATE | e Art MO0 H
a7-CP-AEES 1T TONDIOATE | e Art MO0 é’ e
a7-CP-AEES 1T TONDIOATE | e Art MO0 H
a7-CP-AEES 1T TONDIOATE | e Art MO0 -
7P 1B T TONONTS| Desrune A, TOOOHR =
a017CP-000B065 TP [TOROTS) Descone Ar. MO0 o
17-CP-UENES 1T TONDIONTS | e Art MO0 o = =
2017-CP-0000S USTP [TOMIOATS | Desdron: ATt TN &
J01-CP-QUIB0.|STP |TO0TOATE| | Desarons At 00104 £
17-CP-UENES 1T TONDIONTS | e Art MO0 v
17-CP-UENES 1T TONDIONTS | e Art MO0 0
ATT-CPETES TP TOUDIESES| | Desiricioe A, TOOOTZSH v
ATT-CPETES TP TOUDIESES| | Desiricioe A, TOOOTZSH s
ATT-CPETES TP TOUDIESES| | Desiricioe A, TOOOTZSH W
(B0T7-CO-00B185 SR TONOTESGS Descridone At MOOTZS 5 H H
|B017-CP-0018185.1/5TP | TO001 2965 Descriions Art. TO00IZSH
|B017-CP-0018185.1/5TP | TO001 2965 Descriions Art. TO00IZSH
|B017-CP-0018185.1/5TP | TO001 2965 Descriions Art. TO00IZSH
|B17-CP-0018185.1/5TP |TO001 2965 Desciions Art TO0IZ9H
[ P pes agna

1T B

E
i g
[

otk @ S  Tergolovon 0 Fem

i

Descrizcne A, TOOOT35T2.

Descizone &, TOI0T:

Descizione At TOOOT3574

Descizione At TOOOT3574

IDesaizione Ar. TOOOT0STE

Descizione A, TOOOTOSTE

IDestrizicne A, TOOOTOSTE

Descizone Ar. TOOOT04TE.

Descizone Ar. TOOOTOSTE

Descizione Ar. TOOOTOLTS

IDesaizione Ar. TOOOT0STE

Descizione A, TOOOTOSTE

IDestrizicne A, TOOOTOSTE

IDestrizcne . TOOOTOSTE.

Descizone Ar. TOOOT04TE.

Descizione Ar. TOOOTOLTS

IDesaizione Ar. TOOOT0STE

Descizione A, TOOOTOSTE

IDestrizicne A, TOOOTOSTE

IDestrizcne . TOOOTOSTE.

Descrizone Ar. 0012563

Descrizione Ar. 0012563

IDesaizone Ar. 0012963

Desaizione A, TOR01

Descizicne A, 0012963
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Grafici relativi ai dati statistici dei Fermi Macchina e dell'andamento della Produzione.
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Alcune Operativita e Controlli effettuabili dal Sistema

e Calcolo Fabbisogni Lotto.

e Calcolo Impegno Operatori.

e Gestione Ordini (con controllo stato di avanzamento).

e Controllo Qualita (su articolo), con allarmistica dedicata.

e Controllo Manutenzione (su attrezzature e macchine), con allarmistica dedicata.
e Gestione della stampa di Etichette.

e Tracciabilita Materiali con relativo storico.

e Gestione Documentale formato PDF e JPG.
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Fondamenti Riassuntivi del Sistema di Gestione Produzione POLIFEMO XE

e Moduli integrabili al Sistema Gestionale.

e Interfacce personalizzabili secondo le esigenze del Cliente.

» Flessibilita operativa.

e Clients gestibili su piattaforme diverse (fisse e mobili).

e Esportazione dati storici in formati standard.

e Gestione allarmistica con output personalizzabile.

e Rispetto dei requisiti richiesti dal Piano Nazionale INDUSTRIA 4.0.
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